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การผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีและการประยุกตใชสําหรับงานประดิษฐ 

Production of Particle Board from Cattail (Typha angustifolia L.) and Application for Craft 

ทศพร โพธ์ิเนียม (Todsaporn Phonieum)1 สุภา จุฬคุปต (Supa chulacupt )2 

สุทัศนีย บุญโญภาส (Sutusanee Boonyobhas)3 

บทคัดยอ 

งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือ (1)ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี (2)ทดลองสูตรการผลิตแผนช้ิน

ไมอัดจากตนธูปฤาษี 12 สูตรโดยใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตัวประสานตามอัตราสวน ตนธูปฤาษี :กาวยูเรียฟอร

มัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลช่ัน โดยใชกลองเตรียมอัดขนาด 20×20 เซนติเมตร อัดดวยเครื่องอัดรอนท่ีอุณหภูมิ 120 

องศาเซลเซียสนาน 3 นาที จากน้ันนําไปทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีคือ ทดสอบ

ความตานแรงดัด ความตานแรงดึง ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-

2547) และทดสอบหาคาความช้ืน ผลการวิจัยพบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีอัตราสวน ตนธูปฤาษี : กาวยูเรีย

ฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลช่ันท่ี 50 : 75 : 10 สามารถตานแรงดัดไดดีท่ีสุด ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลชัน 100 : 100 : 20 มีความตานทานแรงดึงดีท่ีสุด และ ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟน

อิมัลชัน 100 : 75 : 20 มีความช้ืนต่ําสุด 

คําสําคัญ: ตนธูปฤาษี, แผนช้ินไมอัด, เครื่องอัดรอน 

 

Abstract 

 The purpose of this study were to 1)  investigate the physical of cattail. 2) Experiment formula 

product of particle board from cattail 12 formula by using urea formaldehyde glue were binders pursue 

rate by cattail : urea formaldehyde glue : paraffin emulsion by use the compress box 20 × 20 centimeter 

compressed by compression molding machine 120 degree celsius about 3 minutes and then test to 

physical of particle board from cattail by testing about Modulus of Rupture : MOR, Tensile Strength from 

industrial standards and Moisture Content. The finding revealed that particle board from cattail : urea 

formaldehyde glue : paraffin emulsion 50 : 75 : 10 has Modulus of Rupture were the best suitable cattail 

: urea formaldehyde : paraffin emulsion 100 :100 : 20 has Tensile strength were the best and cattail : 

urea formaldehyde : paraffin emulsion 100 : 75 : 20 were less of moisture content .  

 

 

Keywords: Cattail, Particle board, Compression molding machine 

1 นักศึกษาหลักสูตรคหกรรมศาตรมหาบณัฑิต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี yamrasta@windowslive.com 
2 ดร. ประจําสาขาวิชาเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี koy147@yahoo.com 
3 รองศาสตราจารยประจาํสาขาวิชาเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

P-ST 008 

1 

                                                           

mailto:yamrasta@windowslive.com
mailto:koy147@yahoo.com


  

 

การประชุมเสนอผลงานวิจัยระดับชาติ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช ครั้งท่ี 6  

The 6th STOU National Research Conference 

 
บทนํา 

ธูปฤาษีหรือกกชางเปนวัชพืชนํ้าชนิดหน่ึงท่ีมีอยูแพรหลายและมีการขยายพันธอยางรวดเร็วพบไดตามหวย 

หนอง คลอง บึง เปนวัชพืชท่ีกอใหเกิดผลเสียในดานตางๆ เชน ดานนิเวศวิทยา ดานเศรษฐกิจ และสภาพแวดลอม 

เปนแหลงที่อยูอาศัยของสัตวมีพิษและยุง การที่ตนธูปฤาษีสามารถเจริญเติบโตและขยายพันธุไดอยางรวดเร็ว 

เพราะเน่ืองจากมีดอกท่ีใชสําหรับขยายพันธุเปนจํานวนมาก เมื่อตนธูปฤาษีออกดอกสีนํ้าตาลเปนแทงกลมโผลข้ึนมา

จากยอด ติดเมล็ดงายและเมื่อเมล็ดแกก็จะปลิวไปตามลม ซึ่งเปนสวนหนึ่งท่ีทําใหขยายพันธุไดอยางกวางขวาง 

และทําใหมีผลตอแรธาตุในดิน เนื่องจากถูกใชเพื่อการเจริญเติบโตทําใหดินเสื ่อมสภาพเพราะขาดแรธาตุ 

(นพพล เกตุประสาท, 2557)  ปจจุบันพบวาตนธูปฤาษีไดแพรกระจายอยูท่ัวภูมิภาคของประเทศไทย ในการกําจัด

ตนธูปฤาษีน้ันคอนขางยากเพราะมีลําตนหรือเงาอยูใตดินท่ีแข็งแรง ยากตอการทําลายตองใชแรงงานคนซึ่งตองเสีย

แรงงานอยางมาก หรือเครื่องจักรกลตัดฟน การเผาและการใชสารเคมี อันกอใหเกิดการเสียคาใชจายท้ังสิ้น อีกท้ังยัง

ทําลายและสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมอีกดวย (อารยา เตรียมวิทยานนทและคณะ, 2554) ดังน้ันจึงทําใหผูวิจัยมี

ความสนใจท่ีจะศึกษาตนธูปฤาษีมาเปนวัตถุดิบในการผลิตแผนช้ินไมอัด เพ่ือนํามาประยุกตใชเปนวัสดุสําหรับงาน

ประดิษฐใหหลากหลายมากข้ึนและ ยังเปนการเพ่ิมมูลคาของตนธูปฤาษี อีกท้ังยังเปนการการลดจํานวนและปริมาณ

ของวัชพืช และลดผลกระทบของปญหาสิ่งแวดลอมอีกทางหน่ึง 

 

วัตถุประสงค  

 งานวิจัยเรื่องการผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีและการประยุกตใชสําหรับงานประดิษฐมีวัตถุประสงคเพ่ือ 

 1. ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี 

 2. ทดลองสูตรการผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 3. ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

กรอบแนวคิดการวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี 

สวนผสมของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี กาวยูเรียฟอรมลัดไีฮด พาราฟนอิมัลช่ัน 

แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 
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ระเบียบวิธีวิจัย 

1. การเตรียมตนธูปฤาษี 

นําตนธูปฤาษีมาตดัเปนทอน และตากแดดใหแหง ตนธูปฤาษีท่ีตากแดดแหงแลวไปสับยอยดวย

เครื่องสับยอย ใชตะแกรงขนาด 2 มิลลเิมตร เพ่ือใหธูปฤาษีมีขนาดเล็กลงเมื่อไดตนธูปฤาษีท่ีสับยอยแลวใหนําตน

ธูปฤาษีใสถุงพลาสติกมัดปากถุงใหแนน กอนท่ีจะนําไปผสมกาวและนําไปอัดรอน 

 

 
 

ภาพท่ี 1 ตนธูปฤาษีตากแหง 

 

2. การผสมกาวและการผลิตแผนช้ินไมอัด 

 นําตนธูปฤาษีท่ีเตรียมไวไปผสมกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด และพาราฟนอิมัลชัน ดังอัตราสวนในตารางท่ี 1 

ควรผสมตนธูปฤาษีกับกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดใหเปนเน้ือเดียวกันเพ่ืองายตอการอัดรอน นําตนธูปฤาษีท่ีผสมกาวแลว

มาโรยในแผนเตรียมอัดขนาด  20 เซนติเมตร×20 เซนติเมตรโดยพยายามโรยธูปฤาษีใหกระจายท่ัวในแผนเตรียมอัด

และโรยใหสม่ําเสมอ นําแผนเตรียมอัดไปวางระหวางแผนรองอัดสแตนเลส บนลาง 1 คู นําเขาเครื่องอัดรอนโดยใช

อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส เวลา 3 นาที  
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ตารางท่ี 1 แสดงสิ่งทดสอบและปจจัยท่ีทําการศึกษา 

 

 
 

ภาพท่ี 2 เครื่องอัดรอน 

  

 เมื่อนําแผนช้ินไมอัดออกจากเครื่องอัดรอนแลว วางแผนช้ินไมอัดบนพ้ืนท่ีเรียบเสมอกันเทาน้ันกัน

เน่ืองจากแผนช้ินไมอัดยังรอนอยู ถาวางในพ้ืนไมเรียบเสมอกัน อาจจะทําใหแผนช้ินไมอัดโกงงอได จากน้ันเก็บแผน

ช้ินไมอัดไวในสภาวะหอง 1 สัปดาห เพ่ือเปนการปรับสภาวะกอนนําไปตัดเปนช้ินทดสอบคุณสมบัติของแผนตอไป 

 สูตร               ธูปฤาษี (กรัม)              กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด (กรัม)               พาราฟนอิมัลชัน (กรัม) 

   1                    50                                     75                                             10 

   2                    50                                     75                                              20 

   3                    50                                     100                                            10 

   4                    50                                     100                                            20 

   5                    50                                     125                                            10 

   6                    50                                     125                                            20 

   7                    100                                    75                                             10 

   8                    100                                    75                                             20 

   9                    100                                    100                                           10 

   10                  100                                    100                                            20 

   11                  100                                    125                                            10 

   12                  100                                    125                                            20 
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ภาพท่ี 3 แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

3. ทดสอบความตานแรงดดั 

เครื่องมือ  

 3.1  เครื่องกด ซึ่งวัดแรงกดไดละเอียดถึง 5 นิวตัน ของแรงกดสูงสุดท่ีช้ินทดสอบรับได 

 3.2 แทงรองรับ ตองมีลักษณะตัดเปนรูปวงกลม หรือรูปครึ่งวงกลม มีรัศมีประมาณ 10 มิลลิเมตร 

และมีความยาวของแทงรองรับไมนอยกวาความกวางของช้ินทดสอบ 

 3.3 เครื่องมือวัดการแอนตัว ซึ่งอานคาไดละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร 

วิธีการทดสอบ ตัดแผนช้ินไมอัดกวาง 50 มิลลิเมตร ยาว 122 มิลลิเมตร วางแผนช้ินไมอัดบน

แทนรองรับใหมีระยะหางกัน 15 เทาของความหนาระบุของแผนช้ินทดสอบ ใหปลายช้ินทดสอบยื่นออกไปจากจุดท่ี

รองรับขางละประมาณ 25 มิลลิเมตร ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนชิ้นไมอัดชนิดราบกําหนดวา 

แผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตรถึง 6 มิลลิเมตร ตองมีความตานแรงดัดไมนอยกวา 15 เมกะปาสคาล  

4. ทดสอบความตานแรงดึง 

เครื่องมือ 

4.1 เครื่องดึง ซึ่งสามารถใชแรงดึงเพ่ือแยกแผนช้ินไมอัดออกในเวลาไมนอยกวา 30 วินาที แตไม

มากกวา 90 วินาที 

4.2 แผนดึงซึ่งทําดวยไมหรือโลหะท่ีเหมาะสม ขนาดไมนอยกวา 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร  

วิธีการทดสอบ ติดแผนช้ินไมอัดกับเครื่องดึง แลวนําไปเขาเครื่องดึง ดึงใหแผนช้ินไมอัดแยก

ออกจากกัน ซึ่งปกติจะแยกจากในช้ันไส อัตราการเพ่ิมแรงดึงตองเปนไปอยางสม่ําเสมอ เวลาท่ีใชตั้งแตเริ่มดึง 

จนกระท่ังแผนช้ินทดสอบแยกออกจากกันตองไมนอยกวา 30 วินาที แตไมมากกวา 90 วินาที ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบกําหนดวา แผนช้ินไมอัดขนาด 3มิลลิเมตรถึง 6 มิลลิเมตร ตองมีความ

ตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาไมนอยกวา 0.45 เมกะปาสคาล 
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5. ทดสอบความช้ืน 

เครื่องมือ 

5.1 เครื่องช่ังท่ีมีความละเอียดถึง 0.01 กรัม 

5.2 ตูอบท่ีสามรถควบคุมอุณหภูมิใหคงท่ีท่ี 103 องศาเซลเซียส 

5.3 เดซิเคเตอร 

วิธีการทดสอบ ช่ังแผนช้ินไมอัดโดยไมตองปรับสภาพความช้ืน ใหทราบคาท่ีแนนอนถึง 0.01 กรัม เปน

มวลของแผนช้ินไมอัดกอนอบ แลวนําไปอบในตูอบท่ีอุณหภูมิ (103±2) องศาเซลเซียส จนไดมวลคงท่ี ใสในเดซิเค

เตอร ปลอยใหเย็น ช่ังครั้งสุดทายใหไดคาท่ีแนนอนถึง 0.01 กรัม เปนมวลของแผนช้ินไมอัดหลังอบแหง และมี

ปริมาณความช้ืนเฉลี่ยตองอยูในชวง รอยละ 4 ถึง รอยละ 13 (สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม,2549) 

 

ผลการวิจัย 

1. ผลของการทดสอบความตานแรงดัด 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความตานแรงดัดสรุปไดตามภาพท่ี 4 

 

 
  

ภาพท่ี 4 กราฟแสดงผลการทดสอบความตานแรงดัดของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ี ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน 

อัตราสวน 50:75:10 ไดคาความตานแรงดัดดีท่ีสุด เทากับ 15 เมกะปาสคาล เน่ืองจากปริมาณของตนธูปฤาษียึด
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เกาะกันไดดี เมื่อใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตวัประสานก็จะทําใหตานทานความตานแรงดัดไดดี และเปนไปตามคา

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-2547) 

2. ผลการทดสอบความตานแรงดึง 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความตานแรงดึงสรุปได

ตามภาพท่ี 5 

 

 
  

ภาพท่ี 5 กราฟแสดงผลการทดสอบความตานแรงดึงของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท้ัง 12 สูตร เมื่อนํามาทดสอบความตานแรงดึง ท้ังหมดผาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ แตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอร

มัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 100 : 100 : 20 มีความตานแรงดึงดีท่ีสุด 

3. ผลการทดสอบความช้ืน 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความช้ืน สรุปไดตามภาพท่ี 
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 ภาพท่ี 6 กราฟแสดงผลการทดสอบระดบัความชืน้ของแผน่ชิน้ไม้อดัจากต้นธูปฤาษี 
 
 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน 

อัตราสวน 100 : 75 : 20 มีคาความช้ืนรอยละ 4.18 มีคาความช้ืนนอยท่ีสุดเมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐาน (มอก.

876-2547) กําหนดท่ีรอยละ4ถึง13 ในงานวิจัยครั้งน้ีตองการสูตรท่ีมีความช้ืนนอยท่ีสุด เพราะปริมาณความช้ืนอาจ

มีผลกระทบตอการเก็บรักษา 

 

อภิปรายผลการวิจัย 

 เมื่อนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมาทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ  

(มอก. 876-2547) โดยสามารถวิเคราะหไดดังน้ี 

1. ทดสอบความตานแรงดัด  แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 50 : 75 : 10 ความหนาของแผนช้ินไมอัดท่ีขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อทดสอบแลวพบวามี

ความตานแรงดัดดีท่ีสุดท่ี 15 เมกะปาสคาล (มอก. กําหนดวาความตานแรงดัดตองไมนอยกวา 15 เมกะปาสคาล) 

(สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม,2547) เน่ืองจากตนธูปฤาษีมีการยึดเกาะกันไดดีเมื่อใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด

เปนตวัประสานและมีความตานทานแรงดัดไดดี สอดคลองกับการศึกษาของ กฤษดา คงเดิม (2552) ท่ีพบวาปริมาณ

เสนใยของทะลายปาลมมีการยึดเกาะกันไดดีเมื่อมีกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตัวประสานก็จะทําใหตานทานแรงดัดไดดี 

2. ทดสอบความตานแรงดึง แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟน อิมัลชัน อัตราสวน 100 : 100 : 20 ความหนาของแผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อนํามาทดสอบ

ความตานแรงดึงพบวาดีท่ีสุดท่ี 11.81 เมกะปาสคาล (มอก. กําหนดวาความตานแรงดึงตองไมนอยกวา 0.45 เมกะ

ปาสคาล) สอดคลองกับงานวิจัยของ อาทิตยา กาญจนะ ( 2556) พบวาแผนปารติเกิลทุกอัตราสวนมีความตานทานแรงดึง 

8 



  

 

การประชุมเสนอผลงานวิจัยระดับชาติ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช ครั้งท่ี 6  

The 6th STOU National Research Conference 

 
3. ทดสอบความช้ืน แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท้ัง 12 สูตร มีความช้ืนไมเกินเกณฑมาตรฐาน แผนช้ิน

ไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรยีฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 100 : 75 : 20ท่ีความหนา

ของแผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อนํามาทดสอบหาคาความช้ืนพบวามี ความช้ืนนอยท่ีสุดท่ีรอยละ 4.18 

(มอก. กําหนดวาปริมาณความช้ืนเฉลี่ยตองอยูในชวง รอยละ 4 ถึง รอยละ 13 ) สอดคลองกับงานวิจัยของ อาทิตยา 

กาญจนะ (2557) พบวาช้ินไมควรมีความช้ืนไมเกินรอยละ 3 – 6  

 

สรุปผลการวิจัย 

 จากการวิจัยพบวา ตนธูปฤาษีสามารถนํามาผลิตเปนแผนช้ินไมอัดได โดยมีกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด เปนตัว

ประสานและชวยยึดติดตนธูปฤาษี การนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมาทดสอบสมบัติทางกายภาพ ไดแก ทดสอบ

ความตานแรงดัด ความสอบแรงดึง และหาคาความช้ืน พบวาแผนช้ินไมอัดท่ี ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลช่ัน อัตราสวน 50 : 75 : 10 สามารถตานแรงดัดไดดีท่ีสุด อัตราสวน 100 : 100 : 20 สามารถตานแรง

ดึงไดดีท่ีสุด และอัตราสวน 100 : 75 : 10 มีคาความช้ืนนอยท่ีสุด การทดสอบสมบัติทางกายภาพพบวาแผนช้ินไม

อัดจากตนธูปฤาษีผานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-2547) ทุกคา ซึ่งจะเปน

การเพ่ิมมูลคาใหกับตนธูปฤาษี และมีความหลากหลายในการนํามาใชเปนวัสดุงานประดิษฐ ซึ่งสามารถประยุกตใช

ตามความเหมาะสมกับประเภทของผลิตภัณฑ 

 

ขอเสนอแนะ 

1. การผสมกาวกับตนธูปฤาษี ควรผสมใหท่ัวเพ่ือปองกันการจับตัวเปนกอน ซึ่งอาจมีผลตอการอัดข้ึนรูป 

2. การนําวัตถุดิบมาใชในการผลิตแผนช้ินไมอัด ตองมีการจัดเก็บวัตถุดิบท่ีดี เพราะถาวัตถุดิบมีความช้ืน

สูงอาจตองมีการลดความช้ืนกอนการผลิต ซึ่งสิ้นเปลืองเวลาและคาใชจาย 
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