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การผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีและการประยุกตใชสําหรับงานประดิษฐ 

Production of Particle Board from Cattail (Typha angustifolia L.) and Application for Craft 

ทศพร โพธ์ิเนียม (Todsaporn Phonieum)1 สุภา จุฬคุปต (Supa chulacupt )2 

สุทัศนีย บุญโญภาส (Sutusanee Boonyobhas)3 

บทคัดยอ 

งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือ (1)ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี (2)ทดลองสูตรการผลิตแผนช้ิน

ไมอัดจากตนธูปฤาษี 12 สูตรโดยใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตัวประสานตามอัตราสวน ตนธูปฤาษี :กาวยูเรียฟอร

มัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลช่ัน โดยใชกลองเตรียมอัดขนาด 20×20 เซนติเมตร อัดดวยเครื่องอัดรอนท่ีอุณหภูมิ 120 

องศาเซลเซียสนาน 3 นาที จากน้ันนําไปทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีคือ ทดสอบ

ความตานแรงดัด ความตานแรงดึง ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-

2547) และทดสอบหาคาความช้ืน ผลการวิจัยพบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีอัตราสวน ตนธูปฤาษี : กาวยูเรีย

ฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลช่ันท่ี 50 : 75 : 10 สามารถตานแรงดัดไดดีท่ีสุด ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลชัน 100 : 100 : 20 มีความตานทานแรงดึงดีท่ีสุด และ ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟน

อิมัลชัน 100 : 75 : 20 มีความช้ืนต่ําสุด 

คําสําคัญ: ตนธูปฤาษี, แผนช้ินไมอัด, เครื่องอัดรอน 

 

Abstract 

 The purpose of this study were to 1)  investigate the physical of cattail. 2) Experiment formula 

product of particle board from cattail 12 formula by using urea formaldehyde glue were binders pursue 

rate by cattail : urea formaldehyde glue : paraffin emulsion by use the compress box 20 × 20 centimeter 

compressed by compression molding machine 120 degree celsius about 3 minutes and then test to 

physical of particle board from cattail by testing about Modulus of Rupture : MOR, Tensile Strength from 

industrial standards and Moisture Content. The finding revealed that particle board from cattail : urea 

formaldehyde glue : paraffin emulsion 50 : 75 : 10 has Modulus of Rupture were the best suitable cattail 

: urea formaldehyde : paraffin emulsion 100 :100 : 20 has Tensile strength were the best and cattail : 

urea formaldehyde : paraffin emulsion 100 : 75 : 20 were less of moisture content .  

 

 

Keywords: Cattail, Particle board, Compression molding machine 
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บทนํา 

ธูปฤาษีหรือกกชางเปนวัชพืชนํ้าชนิดหน่ึงท่ีมีอยูแพรหลายและมีการขยายพันธอยางรวดเร็วพบไดตามหวย 

หนอง คลอง บึง เปนวัชพืชท่ีกอใหเกิดผลเสียในดานตางๆ เชน ดานนิเวศวิทยา ดานเศรษฐกิจ และสภาพแวดลอม 

เปนแหลงที่อยูอาศัยของสัตวมีพิษและยุง การที่ตนธูปฤาษีสามารถเจริญเติบโตและขยายพันธุไดอยางรวดเร็ว 

เพราะเน่ืองจากมีดอกท่ีใชสําหรับขยายพันธุเปนจํานวนมาก เมื่อตนธูปฤาษีออกดอกสีนํ้าตาลเปนแทงกลมโผลข้ึนมา

จากยอด ติดเมล็ดงายและเมื่อเมล็ดแกก็จะปลิวไปตามลม ซึ่งเปนสวนหนึ่งท่ีทําใหขยายพันธุไดอยางกวางขวาง 

และทําใหมีผลตอแรธาตุในดิน เนื่องจากถูกใชเพื่อการเจริญเติบโตทําใหดินเสื ่อมสภาพเพราะขาดแรธาตุ 

(นพพล เกตุประสาท, 2557)  ปจจุบันพบวาตนธูปฤาษีไดแพรกระจายอยูท่ัวภูมิภาคของประเทศไทย ในการกําจัด

ตนธูปฤาษีน้ันคอนขางยากเพราะมีลําตนหรือเงาอยูใตดินท่ีแข็งแรง ยากตอการทําลายตองใชแรงงานคนซึ่งตองเสีย

แรงงานอยางมาก หรือเครื่องจักรกลตัดฟน การเผาและการใชสารเคมี อันกอใหเกิดการเสียคาใชจายท้ังสิ้น อีกท้ังยัง

ทําลายและสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมอีกดวย (อารยา เตรียมวิทยานนทและคณะ, 2554) ดังน้ันจึงทําใหผูวิจัยมี

ความสนใจท่ีจะศึกษาตนธูปฤาษีมาเปนวัตถุดิบในการผลิตแผนช้ินไมอัด เพ่ือนํามาประยุกตใชเปนวัสดุสําหรับงาน

ประดิษฐใหหลากหลายมากข้ึนและ ยังเปนการเพ่ิมมูลคาของตนธูปฤาษี อีกท้ังยังเปนการการลดจํานวนและปริมาณ

ของวัชพืช และลดผลกระทบของปญหาสิ่งแวดลอมอีกทางหน่ึง 

 

วัตถุประสงค  

 งานวิจัยเรื่องการผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีและการประยุกตใชสําหรับงานประดิษฐมีวัตถุประสงคเพ่ือ 

 1. ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี 

 2. ทดลองสูตรการผลิตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 3. ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

กรอบแนวคิดการวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ศึกษาสมบัติทางกายภาพของตนธูปฤาษี 

สวนผสมของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี กาวยูเรียฟอรมลัดไีฮด พาราฟนอิมัลช่ัน 

แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

ทดสอบสมบัติทางกายภาพของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 
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ระเบียบวิธีวิจัย 

1. การเตรียมตนธูปฤาษี 

นําตนธูปฤาษีมาตดัเปนทอน และตากแดดใหแหง ตนธูปฤาษีท่ีตากแดดแหงแลวไปสับยอยดวย

เครื่องสับยอย ใชตะแกรงขนาด 2 มิลลเิมตร เพ่ือใหธูปฤาษีมีขนาดเล็กลงเมื่อไดตนธูปฤาษีท่ีสับยอยแลวใหนําตน

ธูปฤาษีใสถุงพลาสติกมัดปากถุงใหแนน กอนท่ีจะนําไปผสมกาวและนําไปอัดรอน 

 

 
 

ภาพท่ี 1 ตนธูปฤาษีตากแหง 

 

2. การผสมกาวและการผลิตแผนช้ินไมอัด 

 นําตนธูปฤาษีท่ีเตรียมไวไปผสมกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด และพาราฟนอิมัลชัน ดังอัตราสวนในตารางท่ี 1 

ควรผสมตนธูปฤาษีกับกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดใหเปนเน้ือเดียวกันเพ่ืองายตอการอัดรอน นําตนธูปฤาษีท่ีผสมกาวแลว

มาโรยในแผนเตรียมอัดขนาด  20 เซนติเมตร×20 เซนติเมตรโดยพยายามโรยธูปฤาษีใหกระจายท่ัวในแผนเตรียมอัด

และโรยใหสม่ําเสมอ นําแผนเตรียมอัดไปวางระหวางแผนรองอัดสแตนเลส บนลาง 1 คู นําเขาเครื่องอัดรอนโดยใช

อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส เวลา 3 นาที  
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ตารางท่ี 1 แสดงสิ่งทดสอบและปจจัยท่ีทําการศึกษา 

 

 
 

ภาพท่ี 2 เครื่องอัดรอน 

  

 เมื่อนําแผนช้ินไมอัดออกจากเครื่องอัดรอนแลว วางแผนช้ินไมอัดบนพ้ืนท่ีเรียบเสมอกันเทาน้ันกัน

เน่ืองจากแผนช้ินไมอัดยังรอนอยู ถาวางในพ้ืนไมเรียบเสมอกัน อาจจะทําใหแผนช้ินไมอัดโกงงอได จากน้ันเก็บแผน

ช้ินไมอัดไวในสภาวะหอง 1 สัปดาห เพ่ือเปนการปรับสภาวะกอนนําไปตัดเปนช้ินทดสอบคุณสมบัติของแผนตอไป 

 สูตร               ธูปฤาษี (กรัม)              กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด (กรัม)               พาราฟนอิมัลชัน (กรัม) 

   1                    50                                     75                                             10 

   2                    50                                     75                                              20 

   3                    50                                     100                                            10 

   4                    50                                     100                                            20 

   5                    50                                     125                                            10 

   6                    50                                     125                                            20 

   7                    100                                    75                                             10 

   8                    100                                    75                                             20 

   9                    100                                    100                                           10 

   10                  100                                    100                                            20 

   11                  100                                    125                                            10 

   12                  100                                    125                                            20 
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ภาพท่ี 3 แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

3. ทดสอบความตานแรงดดั 

เครื่องมือ  

 3.1  เครื่องกด ซึ่งวัดแรงกดไดละเอียดถึง 5 นิวตัน ของแรงกดสูงสุดท่ีช้ินทดสอบรับได 

 3.2 แทงรองรับ ตองมีลักษณะตัดเปนรูปวงกลม หรือรูปครึ่งวงกลม มีรัศมีประมาณ 10 มิลลิเมตร 

และมีความยาวของแทงรองรับไมนอยกวาความกวางของช้ินทดสอบ 

 3.3 เครื่องมือวัดการแอนตัว ซึ่งอานคาไดละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร 

วิธีการทดสอบ ตัดแผนช้ินไมอัดกวาง 50 มิลลิเมตร ยาว 122 มิลลิเมตร วางแผนช้ินไมอัดบน

แทนรองรับใหมีระยะหางกัน 15 เทาของความหนาระบุของแผนช้ินทดสอบ ใหปลายช้ินทดสอบยื่นออกไปจากจุดท่ี

รองรับขางละประมาณ 25 มิลลิเมตร ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนชิ้นไมอัดชนิดราบกําหนดวา 

แผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตรถึง 6 มิลลิเมตร ตองมีความตานแรงดัดไมนอยกวา 15 เมกะปาสคาล  

4. ทดสอบความตานแรงดึง 

เครื่องมือ 

4.1 เครื่องดึง ซึ่งสามารถใชแรงดึงเพ่ือแยกแผนช้ินไมอัดออกในเวลาไมนอยกวา 30 วินาที แตไม

มากกวา 90 วินาที 

4.2 แผนดึงซึ่งทําดวยไมหรือโลหะท่ีเหมาะสม ขนาดไมนอยกวา 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร  

วิธีการทดสอบ ติดแผนช้ินไมอัดกับเครื่องดึง แลวนําไปเขาเครื่องดึง ดึงใหแผนช้ินไมอัดแยก

ออกจากกัน ซึ่งปกติจะแยกจากในช้ันไส อัตราการเพ่ิมแรงดึงตองเปนไปอยางสม่ําเสมอ เวลาท่ีใชตั้งแตเริ่มดึง 

จนกระท่ังแผนช้ินทดสอบแยกออกจากกันตองไมนอยกวา 30 วินาที แตไมมากกวา 90 วินาที ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบกําหนดวา แผนช้ินไมอัดขนาด 3มิลลิเมตรถึง 6 มิลลิเมตร ตองมีความ

ตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาไมนอยกวา 0.45 เมกะปาสคาล 
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5. ทดสอบความช้ืน 

เครื่องมือ 

5.1 เครื่องช่ังท่ีมีความละเอียดถึง 0.01 กรัม 

5.2 ตูอบท่ีสามรถควบคุมอุณหภูมิใหคงท่ีท่ี 103 องศาเซลเซียส 

5.3 เดซิเคเตอร 

วิธีการทดสอบ ช่ังแผนช้ินไมอัดโดยไมตองปรับสภาพความช้ืน ใหทราบคาท่ีแนนอนถึง 0.01 กรัม เปน

มวลของแผนช้ินไมอัดกอนอบ แลวนําไปอบในตูอบท่ีอุณหภูมิ (103±2) องศาเซลเซียส จนไดมวลคงท่ี ใสในเดซิเค

เตอร ปลอยใหเย็น ช่ังครั้งสุดทายใหไดคาท่ีแนนอนถึง 0.01 กรัม เปนมวลของแผนช้ินไมอัดหลังอบแหง และมี

ปริมาณความช้ืนเฉลี่ยตองอยูในชวง รอยละ 4 ถึง รอยละ 13 (สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม,2549) 

 

ผลการวิจัย 

1. ผลของการทดสอบความตานแรงดัด 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความตานแรงดัดสรุปไดตามภาพท่ี 4 

 

 
  

ภาพท่ี 4 กราฟแสดงผลการทดสอบความตานแรงดัดของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ี ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน 

อัตราสวน 50:75:10 ไดคาความตานแรงดัดดีท่ีสุด เทากับ 15 เมกะปาสคาล เน่ืองจากปริมาณของตนธูปฤาษียึด
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เกาะกันไดดี เมื่อใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตวัประสานก็จะทําใหตานทานความตานแรงดัดไดดี และเปนไปตามคา

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-2547) 

2. ผลการทดสอบความตานแรงดึง 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท่ีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความตานแรงดึงสรุปได

ตามภาพท่ี 5 

 

 
  

ภาพท่ี 5 กราฟแสดงผลการทดสอบความตานแรงดึงของแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี 

 

 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท้ัง 12 สูตร เมื่อนํามาทดสอบความตานแรงดึง ท้ังหมดผาน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ แตแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอร

มัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 100 : 100 : 20 มีความตานแรงดึงดีท่ีสุด 

3. ผลการทดสอบความช้ืน 

จากการนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมีความหนา 3 มิลลิเมตร มาทดสอบความช้ืน สรุปไดตามภาพท่ี 
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 ภาพท่ี 6 กราฟแสดงผลการทดสอบระดบัความชืน้ของแผน่ชิน้ไม้อดัจากต้นธูปฤาษี 
 
 จากภาพ พบวาแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน 

อัตราสวน 100 : 75 : 20 มีคาความช้ืนรอยละ 4.18 มีคาความช้ืนนอยท่ีสุดเมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐาน (มอก.

876-2547) กําหนดท่ีรอยละ4ถึง13 ในงานวิจัยครั้งน้ีตองการสูตรท่ีมีความช้ืนนอยท่ีสุด เพราะปริมาณความช้ืนอาจ

มีผลกระทบตอการเก็บรักษา 

 

อภิปรายผลการวิจัย 

 เมื่อนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมาทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ  

(มอก. 876-2547) โดยสามารถวิเคราะหไดดังน้ี 

1. ทดสอบความตานแรงดัด  แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 50 : 75 : 10 ความหนาของแผนช้ินไมอัดท่ีขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อทดสอบแลวพบวามี

ความตานแรงดัดดีท่ีสุดท่ี 15 เมกะปาสคาล (มอก. กําหนดวาความตานแรงดัดตองไมนอยกวา 15 เมกะปาสคาล) 

(สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม,2547) เน่ืองจากตนธูปฤาษีมีการยึดเกาะกันไดดีเมื่อใชกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด

เปนตวัประสานและมีความตานทานแรงดัดไดดี สอดคลองกับการศึกษาของ กฤษดา คงเดิม (2552) ท่ีพบวาปริมาณ

เสนใยของทะลายปาลมมีการยึดเกาะกันไดดีเมื่อมีกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดเปนตัวประสานก็จะทําใหตานทานแรงดัดไดดี 

2. ทดสอบความตานแรงดึง แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟน อิมัลชัน อัตราสวน 100 : 100 : 20 ความหนาของแผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อนํามาทดสอบ

ความตานแรงดึงพบวาดีท่ีสุดท่ี 11.81 เมกะปาสคาล (มอก. กําหนดวาความตานแรงดึงตองไมนอยกวา 0.45 เมกะ

ปาสคาล) สอดคลองกับงานวิจัยของ อาทิตยา กาญจนะ ( 2556) พบวาแผนปารติเกิลทุกอัตราสวนมีความตานทานแรงดึง 
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3. ทดสอบความช้ืน แผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีท้ัง 12 สูตร มีความช้ืนไมเกินเกณฑมาตรฐาน แผนช้ิน

ไมอัดจากตนธูปฤาษี ท่ีตนธูปฤาษี : กาวยูเรยีฟอรมัลดีไฮด : พาราฟนอิมัลชัน อัตราสวน 100 : 75 : 20ท่ีความหนา

ของแผนช้ินไมอัดขนาด 3 มิลลิเมตร เมื่อนํามาทดสอบหาคาความช้ืนพบวามี ความช้ืนนอยท่ีสุดท่ีรอยละ 4.18 

(มอก. กําหนดวาปริมาณความช้ืนเฉลี่ยตองอยูในชวง รอยละ 4 ถึง รอยละ 13 ) สอดคลองกับงานวิจัยของ อาทิตยา 

กาญจนะ (2557) พบวาช้ินไมควรมีความช้ืนไมเกินรอยละ 3 – 6  

 

สรุปผลการวิจัย 

 จากการวิจัยพบวา ตนธูปฤาษีสามารถนํามาผลิตเปนแผนช้ินไมอัดได โดยมีกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด เปนตัว

ประสานและชวยยึดติดตนธูปฤาษี การนําแผนช้ินไมอัดจากตนธูปฤาษีมาทดสอบสมบัติทางกายภาพ ไดแก ทดสอบ

ความตานแรงดัด ความสอบแรงดึง และหาคาความช้ืน พบวาแผนช้ินไมอัดท่ี ตนธูปฤาษี : กาวยูเรียฟอรมัลดีไฮด : 

พาราฟนอิมัลช่ัน อัตราสวน 50 : 75 : 10 สามารถตานแรงดัดไดดีท่ีสุด อัตราสวน 100 : 100 : 20 สามารถตานแรง

ดึงไดดีท่ีสุด และอัตราสวน 100 : 75 : 10 มีคาความช้ืนนอยท่ีสุด การทดสอบสมบัติทางกายภาพพบวาแผนช้ินไม

อัดจากตนธูปฤาษีผานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดราบ (มอก. 876-2547) ทุกคา ซึ่งจะเปน

การเพ่ิมมูลคาใหกับตนธูปฤาษี และมีความหลากหลายในการนํามาใชเปนวัสดุงานประดิษฐ ซึ่งสามารถประยุกตใช

ตามความเหมาะสมกับประเภทของผลิตภัณฑ 

 

ขอเสนอแนะ 

1. การผสมกาวกับตนธูปฤาษี ควรผสมใหท่ัวเพ่ือปองกันการจับตัวเปนกอน ซึ่งอาจมีผลตอการอัดข้ึนรูป 

2. การนําวัตถุดิบมาใชในการผลิตแผนช้ินไมอัด ตองมีการจัดเก็บวัตถุดิบท่ีดี เพราะถาวัตถุดิบมีความช้ืน

สูงอาจตองมีการลดความช้ืนกอนการผลิต ซึ่งสิ้นเปลืองเวลาและคาใชจาย 
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